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DONNEES TECHNIQUES VIS

@ x pas d1 d2 d3 Angle (1) (2) 1

diamétre extérieur | diameétre moyen | diamétre intérieur |[Nbre| de | Efficacité |H1|Moment

tolérance 4 h tolérance 7 e tolérance 7 h de |I'hélice n mm)|d’inertie

min. max.|min. max.|min. max.|filets f=0,1 f=0,2 mm?*
mm mm mm

Tr10x2 9,820 10,000 8,739 8,929 7,191 7,500 1 4°02'| 0,41| 0,26|1,0 131
Tr10x3 9,764 10,000 8,203 8,415 6,150 6,500 1 6°25'| 0,52| 0,35/ 1,5 70
Tr10x 4 (P2) 9,820 10,000 8739 8929 7191 7,500 2 | 8°%03'| 0,58 0,40|1,0 131
Tr12x3 11,764 12,000, 10,191 10415 8,135 8,500| 1 5°12'| 0,47| 0,31|1,5 215
Tr12x6 (P3) 11,764 12,000 10,191 10,415 8,135 8,500 2 | 10°19'| 0,63| 0,46|1,5 215
Tr14x3 13,764 14,000 12,791 12,415| 10,135 10,500| 1 | 4°22'| 0,43| 0,27|1,5 518
Tr14x4 13,700 14,000 11,640 11,905 9,074 9,500| 1 6°03’'| 0,51| 0,34| 2,0 333
Tr14x6(P3) | 13764 14,000 12,191 12415/ 10,135 10,500 2 | 841/ 0,59 0,42(1,5 518
Tr16x4 15,700 16,000 13,640 13,905 11,074 11,500| 1 5°12'| 0,47| 0,31]2,0 738
Tr16 x 8 (P4) 15,700 16,000 13,640 13,905/ 11,074 11,500/ 2 | 10°19’| 0,63| 0,46| 2,0 738
Tr18x4 17,700 18,000| 15640 15905 13,074 13,500 1 | 4°33'| 0,44| 0,28/20| 1434
Tr 18 x 8 (P4) 17,700 18,000 15640 15905/ 13,074 13,500{ 2 9°02'| 0,60 0,43|2,0 1434
Tr20x 4 19,700 20,000| 17,640 17,905 15,074 15,500| 1 4°03'| 0,41| 0,26| 2,0 2534
Tr20x8(P4) | 19700 20,000 17,640 17,905 15074 15500 2 | 8°03'| 0,58| 0,40/2,0| 2534
Tr20x 20 (P5)| 19,665 20,000 17,114 17,394| 14,044 14,500 4 | 20°00'| 0,76| 0,60| 2,5 1910
Tr22x5 21,665 22,000 19,114 19,394| 16,044 16,500 1 4°40'| 0,45| 0,28| 2,5 3232
Tr22x10 (P5)| 21,665 22,0000 19,114 19,394| 16044 16500 2 | 9°16'| 0,61| 043|25| 3232
Tr24 x5 23,665 24,000 21,094 21,394| 18,019 18,500| 1 4°14'| 0,42| 0,27|2,5 5175
Tr24x10(P5)| 23,665 24,000 21,094 21,394 18019 185000 2 8°25’| 0,59| 04125 5175
Tr25x3 24,764 25,000 23,165 23,415| 21,103 21,500| 1 2°20'| 0,29| 0,17| 1,5 9735
Tr25x5 24,665 25,000 22,094 22,394| 19,019 19,500| 1 4°03’| 0,41| 0,26|2,5 6423
Tr25x10 (P5)| 24,665 25000 22,094 22394 19,019 19500 2 | 8%03| 0,58 0,40[2,5| 6423
Tr25x 25 (P5)| 24,665 25000 22,094 22394 19019 19,500( 5 | 19°30'| 0,75| 0,60| 2,5 6423
Tr26x5 25,665 26,000 23,094 23,394/ 20,019 20,500| 1 3°52'| 0,40| 0,25(2,5 7884
Tr26x 10 (P5)| 25665 26,000 23,094 23,394/ 20019 20500| 2 7°42'1 0,57| 0,39| 2,5 7884
Tr28x5 27,665 28,000| 25,094 25394| 22,019 22,500| 1 3°34'| 0,38| 0,23| 2,5 11539
Tr28 x 10 (P5)| 27,665 28,000f 25,094 25394| 22,019 22,500 2 7°07’| 0,55| 0,37|25 11539
Tr30x3 29,764 30,000 28,165 28415 26,103 26,500 1 | 1°55| 0,25/ 0,14|1,5| 22900
Tr30x4 29,700 30,000 27,640 27,905| 25,074 25,500| 1 2°36'| 0,31| 0,18] 2,0 19400
Tr30x5 29,665 30,000 27,094 27,394| 24,019 24,500| 1 3°19’| 0,36 0,22(2,5 16340
Tr30x6 29,625 30,000| 26,547 26,882 22,463 23,000| 1 4°03’| 0,41| 0,26| 3,0 13650
Tr30x12(P6)| 29625 30,000 26,547 26,882 22463 23,000 2 8°03'| 0,58 0,40] 3,0 13650
Tr30x30(P5)| 29,665 30,000 27,094 27394 24,019 24,500 6 | 19°09'| 0,75| 0,59|2,5 16340
Tr32x6 31,625 32,000 28,547 28,882 24,463 25,000 1 3°46'| 0,39| 0,24|3,0 17580
Tr32x12(P6)| 31,625 32,000 28547 28882 24463 25,0000 2 7°30°| 0,56| 0,38(3,0| 17580
Tr35x3 34,764 35000| 33,165 33,415 31,703 31,500 1 | 1°38| 0,22| 0,12|1,5| 46128
Tr35x4 34,700 35,000 32,640 32,905| 30,074 30,500| 1 2°13'| 0,28| 0,16(2,0| 40150
Tr35x5 34,665 35,000{ 32,094 32,394/ 29,019 29,500| 1 2°48'| 0,33| 0,19(2,5| 34810
Tr35x6 34,625 35,000{ 31,547 31,882| 27,463 28,000 1 3°25'| 0,37| 0,23(3,0| 30000
Tr35x8 34,550 35,000 30,493 30,868 25,399 26,000| 1 4°42'| 0,45/ 0,29/4,0| 21980
Tr36x6 35625 36,000 32,547 32,882 28463 29,000 1 | 3°19| 0,36 0,22/3,0| 34540
Tr36x12(P6)| 35625 36,000 32,547 32,882 28463 29,000| 2 6°36'| 0,53| 0,36(3,0| 34540

(1) Effet utile pour la conversion d’un mouvement circulaire en un mouvement linéaire, avec un coefficient de frottement /=0,1 e f=0,2.

(2) Dimension radiale de 1'appui entre les dents de la vis et les dents de 1’écrou.
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DONNEES TECHNIQUES VIS

9 x pas d1 d2 d3 Angle (1) (2) 1 m
diamétre extérieur| diamétre moyen | diamétre intérieur |Nbre| de Efficacité |H 1| Moment )

tolérance 4 h tolérance 7 e tolérance 7 h de |I'hélice n mm| d'inertie (o}

min. max. |min. max.|min. max.|filets f=0,1 £=0,2 mm#* E

mm mm mm T

Tr40x3 39,764 40,000 38,165 38,415 36,103 36,500 1°25’( 0,20| 0,11|1,5 83395 (U]
Tr40x4 39,700 40,000| 37,640 37,905 35,074 35,500 1°55’| 0,25| 0,14| 2,0 74290 E
Tr40x5 39,665 40,0001 37,094 37,394 34,019 34,500 2°26'| 0,30| 0,17|2,5 65740 (7,)
Tr40x6 39,625 40,000 36,547 36,882 32,463 33,000 2°57’| 0,34| 0,20(3,0 57950 ~E
Tr40x7 39,575 40,000f 36,020 36,375 31,431 32,000 3°30'| 0,38| 0,23|3,5 51030 2
Tr40x 8 39,550 40,000| 35,493 35,868 30,399 31,000 4°03'| 0,41| 0,26| 4,0 44560 P
Tr40x10 39,470 40,000 34,450 34,850 28,350 29,000 5°12’| 0,47| 0,31|5,0 31700 g

Tr40x 14 (P7)| 39,575 40,000( 36,020 36,375 31,431 32,000
Tr40x 40 (P8)| 39550 40,000 35493 35,868 30,399 31,000

6°58’| 0,54| 0,37|3,5 51030
19°30’| 0,75| 0,60| 4,0 44560

Tr44x7 43,575 44,000 40,020 40,375 35,431 36,000 3°09’| 0,35 0,21|3,5 81820
Tr45x 8 44,550 45,000 40,493 40,868 35,399 36,000 3°33'| 0,38| 0,23|4,0 81245
Tr50x3 49,764 50,000f 48,150 48,415| 46,084 46,500 1°08'| 0,16| 0,09|1,5| 121400
Tr50x4 49,700 50,000f 47,605 47,905 45,074 45,500 1°31'| 0,21] 0,12|2,0| 202600
Tr50x5 49,665 50,000 47,094 47394 44,019 44,500 1°55’| 0,25 0,14|2,5| 184300
Tr50x6 49,625 50,000f 46,547 46,882 42,463 43,000 2°20°| 0,29| 0,17{3,0| 167240
Tr50x8 49,550 50,000f 45,468 45,868 40,368 41,000 3°10°| 0,35 0,21{4,0| 136930
Tr50x10 49,470 50,000f 44,425 44,850 38,319 39,000 4°03’| 0,41| 0,26|5,0| 105834
Tr55x9 54,500 55,000] 49,935 50,360[ 44,329 45,000 3°15’| 0,36| 0,22{4,5| 189550
Tr60x6 59,625 60,000 56,547 56,882 52,463 53,000 1°55’| 0,25 0,14|3,0| 386240
Tr60x7 59,575 60,000] 56,020 56,375 51,431 52,000 2°16’| 0,28| 0,16]3,5| 343450
@ Tr60x9 59,500 60,000f 54,935 55360[ 49,329 50,000 2°57’| 0,34| 0,20/4,5| 302600
Tr70x10 69,470 70,000 64,425 64,850 58,319 59,000 2°48'| 0,33| 0,19|5,0| 587540
Tr80x10 79,470 80,000) 74,425 74,850[ 68,319 69,000 2°26’| 0,30 0,17|5,0| 1069390
Tro0x12 89,400 90,000, 83,335 83,830 76,246 77,000 2°36’| 0,31| 0,18/ 6,0 1658969
Tr95x16 94,290 95,000f 86,250 86,810 76,110 77,000 3°21") 0,37| 0,22/ 8,0 | 1647164
Tr100x 12 99,400 100,000f 93,330 93,830 86,215 87,000 2°19’) 0,29| 0,17{6,0 | 2712072
Tr100x 16 99,290 100,000; 91,250 91,810{ 81,110 82,000 3°10°) 0,35 0,21 8,0 | 2124553

Tr120x 14 119,330 120,000| 112,290 112,820 103,157 104,00
Tr120x 16 119,290 120,000| 111,250 111,810 101,110 102,00
Tr140x 14 139,330 140,000| 132,290 132,820 123,157 124,00
Tr160x 16 159,290 160,000| 151,250 151,810 141,110 142,00

2°16'| 0,28| 0,16| 7,0 | 5558591
2°36’| 0,31| 0,16]8,0| 5130342
1°55'| 0,25| 0,14|7,0|11292921
1°55’| 0,25| 0,14| 8,0 |19462609

S U U el IS T O T S G G Y

(1) Effet utile pour la conversion d’un mouvement circulaire en un mouvement linéaire, avec un coefficient de frottement f=0,1 e f=0,2.

(2) Dimension radiale de 'appui entre les dents de la vis et les dents de 1’écrou.
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CODES DE COMMANDE DE VIS TRAPEZOIDALES

Codes pour commandes de vis trapézoidales

VIS KQ X3 0/AR| 2345

1 2 3 4 5

1 —Type de vis: KTS - KUE - KKA - KEQ - KQX - KRP - KAM - KNC - KSR voir pages spécifiques.
2 — Diametre extérieur de la vis. Valeur numérique par le tableau.

3 — Lettre indicative du pas effectif et nombre de principes. Voir page du “type de vis” la lettre du “code de
commande” qui correspond au diameétre et au pas a commander.

4 - R = hélice droite; L = hélice gauche.

5 — Longueur vis en millimétres: 2000 =2.000 mm 2345 =2.345 mm
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Exemples de commandes:

-- Vis trapézoidales classe 200 en C15 Tr 50 pas de 8 a 1 principe, filetage droit longueur 2.000 millimetres
enticrement filetées:

vis [K[Q[X[5]0]A[R] 2000

1 2 3 4 5

-- Vis trapézoidales classe 200 en C15 Tr 40 pas de 40 a 5 principes, filetage droit longueur 2.500 millimetres
enticrement filetées:

vis [K[Q[X[4Jo[EIR] 2500

1 2 3 4 5

Pour commander des vis completes avec usinages aux extrémites :

Nous envoyer un plan par fax ou courriel. Nous allons codifier chaque plan.
Pour des vis complétes avec usinage aux extrémités la rectitude doit étre spécifiée sur le plan.
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CODES POUR COMMANDE DE VIS TRAPEZOIDALES

w
S
ATTENTION A LA RECTITUDE QUAND VOUS REDIGER LA COMMANDE ‘E:
Les vis sont produites en longueur de 6 métres, leur rectitude est controlée sur une longueur mineur qui est g
spécifiée dans la colonne “rectitude” du tableau relatif a la vis choisie. v
Pour commander vis entiérement filetées: g
si: o
Q.
("2
w
(a]
o)
(9
Le contrdle de rectitude Le contrdle de rectitude
N’est pas important est important
se:
La longueur a commander est La longueur a commander est
inférieure a la valeur de référence supérieurea la valeur de référence pour
[O) pour le contréle de rectitude le controle de rectitude

A 4

Spécifier la valeur de rectitude désirée
ou contacter notre bureau technique.
Une hausse de prix sera appliquée.

v v
Une valeur de rectitude standard sera
appliquée.

Pas de variation de prix.

Valable seulement pour vis enti¢rement filetées.

Pour commander des vis complétes avec usinages aux extrémites :

Pour commander des vis complétes avec usinages aux extrémités la valeur de « rectitude » doit étre toujours
spécifiée sur le plan.

CORE T =C=— 65

‘ ‘ VT 012 @





